PRODUKTY Z NEREZOVYCH TRUBEK A PROFILD
PRO AUTOMOBILOVY PRUMYSL
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Vyroba a doddvka konecnych produkti
z nerezovych podélné svarovanych trubek a profild

Vhodné zejména pro automobilovy primysl

Vyroba na vlastnich vyrobnich linkach

Konecny produkt pfimo dle zadani bez mezi kooperaci
Dodavka pfimo od vyrobce bez provizi obchodnikdm
Dalsi operace dle pozadavku zdkaznika
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Do linky byl instalovan v soucasné dobé ve svété
nejprogresivnéjsi svarovaci agregat - vlaknovy
laser. Tato svafovaci technologie zajistuje vysokou
Firma Attl a spol. s r.o. Tovdrna na stroje je dlouho-  tvarnost hotového produktu, ktery nema tepelné
letym vyrobcem vyrobnich linek na podélné svafova- ~ ovlinénou zonu svaru a jeho tvarnost je prakticky
né trubky a profily. V sou¢asnosti nabizime vyrobu  totozna se zakladnim materidlem.
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na vlastni vyrobni lince. Jednou z hlavnich vwhod je ———=—"%== t e
aplikace nejnovéjsiho typu svafovaciho agregatu. =

Charakteristika vstupniho materialu: Orientacni vyrobni sortiment linek:

Materidl podle norem EN/AISI: 1.4301/304; 1.4306/304L; 1.4436/316 Produkce profilli a trubek podle norem DIN 17 457, DIN 11 850.

Sitka pasky 20+ 120 mm Prdmér trubky | Profil ctverec | Tloustka stény | Profil obdélnik | Tloustka stény
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
6+11

Tloustka pasky 0,15+0,8 mm 01=0.4
b PRI Smutzh g Ll 12,8 10x10 0,15+0,8 15x5 0,15+0,8
Mez kluzu Rpoz max. 320 MPa 16 12 x 12 15x 10
Taznost Ago min. 50 % 19 15x 15 0,2+0,8 20x 10 0,2+0,8
25 20x 20 20x 15
v o o & L d [ o
Priklady specialnich profilu: % soxzo I v

& m 32 25x25 0,2+0,8 30x20 0,2+0,8
D D A 38 30x30 0,2+0,8 40x20 0,2+0,8
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Stahnéte si nds Katalog produkti z www.attl.cz

ATTL a spol. s.r.o., Ke Slatindam 117, 109 00 Praha 10, Ceska republika
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