
Charakteristika vstupního materiálu:
Materiál podle norem EN/AISI: 1.4301/304; 1.4306/304L; 1.4436/316

Šířka pásky 20 ÷ 120 mm

Tloušťka pásky 0,15 ÷ 0,8 mm

Mez pevnosti Rm max. 670 MPa

Mez kluzu Rpoz max. 320 MPa

Tažnost A80 min. 50 %

Orientační výrobní sortiment linek:
Produkce profilů a trubek  podle norem DIN 17 457, DIN 11 850.

Průměr trubky 
(mm)

Profil čtverec 
(mm)

Tloušťka stěny
(mm)

Profil obdélník
(mm)

Tloušťka stěny
(mm)

6 ÷ 11 0,1 ÷ 0,4

12,8 10 x 10 0,15 ÷ 0,8 15 x 5 0,15 ÷ 0,8

16 12 x 12

0,2 ÷ 0,8

15 x 10

0,2 ÷ 0,819 15 x 15 20 x 10

25 20 x 20 20 x 15

26 20 x 20 0,2 ÷ 0,8 25 x 15 0,2 ÷ 0,8

32 25 x 25 0,2 ÷ 0,8 30 x 20 0,2 ÷ 0,8

38 30 x 30 0,2 ÷ 0,8 40 x 20 0,2 ÷ 0,8

  Výroba a dodávka konečných produktů  
z nerezových podélně svařovaných trubek a profilů 

 Vhodné zejména pro automobilový průmysl
  Výroba na vlastních výrobních linkách
 Konečný produkt přímo dle zadání bez mezi kooperací
 Dodávka přímo od výrobce bez provizí obchodníkům
 Další operace dle požadavku zákazníka

Příklady speciálních profilů:

Firma Attl a spol. s r.o. Továrna na stroje je dlouho-
letým výrobcem výrobních linek na podélné svařova-
né trubky a profily. V současnosti nabízíme výrobu 
konečných produktů z nerezových trubek a profilů 
na vlastní výrobní lince. Jednou z hlavních výhod je 
aplikace nejnovějšího typu svařovacího agregátu. 

Do linky byl instalován v současné době ve světě 
nejprogresivnější svařovací agregát – vláknový 
laser. Tato svařovací technologie zajišťuje vysokou 
tvárnost hotového produktu, který nemá tepelně 
ovliněnou zónu svaru a jeho tvárnost je prakticky 
totožná se základním materiálem.

ATTL a spol. s.r.o., Ke Slatinám 117, 109 00 Praha 10, Česká republika 
tel. +420 272 705 511, fax +420 271 960 414, e-mail: attl@attl.cz, http://www.attl.cz

PRODUKTY Z NEREZOVÝCH TRUBEK A PROFILŮ 
PRO AUTOMOBILOVÝ PRŮMYSL

Stáhněte si náš Katalog produktů z www.attl.cz


