PROFILOVACI LINKA PRO PARALELNi VIROBU
DVOU TYPO OTEVRENYCH PROFILU
0P1,5 -10/100(280)/3/6/1PB-DU0

Vdlcovaci linka je uréena na stfidavou vyrobu dvou
typl profilli z pozinkovaného materidlu ve formé svitku.
Z odvijecich zafizeni jsou pasky odvijeny do navadéni pasky
pred profilovacimi sekcemi, ndsledné profily prochdhi
dvéma rovnacimi hlavami. Stfizné jednotky pak déli profily
na naprogramované délky.

Obsluha programuje na ovlddacim panelu pocet ks
a prislusnou délku profild a po dosazeninaprogramovaného
poctu ks nebo po vyCerpani zdsoby svitku na odvijaku
se linka automaticky zastavuje. Linku obsluhuje jeden
pracovnik, ktery zaroven odebira hotovu produkci. Kapacita
linky p¥i délce dérovaného profilu 600+6000 mm je 5 m/min
410 %. Pro kratsi ks do 600mm je kapacita snizena o 50 %.
Pfi koeficientu vytizeni linky k=0,8 je v jednosménném
osmihodinovém provozu cca 200000bm/rok dohromady
pro oba profily.

PODSKUPINY LINKY:

1) Odvijeci buben A0Z150 - 2x 1,5t
vCetné kompenzaci tahu v pasce
2) Horizontdln a vertikdlni navadéni pdsu
do profilovacich sekci
3) Dérovdni otvor(i 14 x 8 mm - 1+1 ks dérovadel
4) Formovaci sekce linky vcetné pohonu linky
5) Rovnaci hlava (Turkova) hlava - 2 ks
6) Ovladaci panel - OP1 vCetné fizent linky a software
7) Délent profild stfihem
8) Vybéhovy stil
9) Odmérovani rozteci otvort a délek IRC
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